Résumeé zum Symposium 2008:

1. Was konnte man lhrer Meinung nach als Besucher des dies-
jahrigen Symposiums mitnehmen?

2> Gerald Mies [FANUC Robotics Deutschland GmbH):

Ein Aspekt zeichnete sich dieses Jahr ganz deutlich ab, namlich
das Automation in der Branche nicht langer als Option gesehen
werden kann, sondern immer mehr eine Selbstverstandlichkeit
darstellt. Dies wurde unter anderem im Vortrag von Dr. Ing. Prust
(Chiron-Werke GmbH) sichtbar. Er stellte eine Zelle vor, in der
die Automation ein fester Bestandteil des Werkzeugmaschinen
-Designs ist und nicht mehr nur als nachtraglich beigestelltes
Element verstanden wird.

2> Leopold Schenk [FANUC GE CNC Deutschland GmbH):

Es gibt viele Ansatze, um die Fertigungskosten zu reduzieren.
Man konnte auf unserem Symposium beispielhafte Losungen
sehen. Die Automatisierungstechnik ist eine Losung, um die
Stlckkosten zu reduzieren, und die Arbeitsplatze in Deutschland
zu halten.

2. Konnten Sie neue oder besondere Eindriicke durch die Vor-
tragenden oder Besucher gewinnen?

2> Leopold Schenk [FANUC GE CNC Deutschland GmbH):

Es war deutlich zu erkennen, dass gegeniber friheren Vor-
tragen bereits Erfahrungswerte in die dargestellten Ldsungen
eingeflossen sind. Das Thema Automatisierung rund um die
Werkzeugmaschine war fir viele Besucher sehr interessant und
sie haben im Gesprach bestatigt, dass es Ansatzpunkte fir die
Zukunft gibt.

2> Gerald Mies [FANUC Robotics Deutschland GmbH):

Auffallig war, dass nicht nur die Redner die Automation als gene-
relle Notwendigkeit sehen, sondern auch die Besucher viel star-
ker im Thema waren. Dementsprechend grof3 war der Diskus-
sionsbedarf in den Pausen zwischen den Beitragen. Man merkt
einfach, dass die Leute mitten im Thema sind und Interesse an
den Erfahrungen der Werkzeugmaschinenhersteller haben.

3. Wie sehen Sie die weitere Entwicklung (Positionierung/Fo-
kus) des Symposiums?

2> Leopold Schenk [FANUC GE CNC Deutschland GmbH):
Die Bedeutung des Symposiums nimmt immer mehr zu. Da das
Thema Automatisierung brandaktuell ist, werden wir es insbe-
sondere in wirtschaftlich schwierigen Zeiten weiterfihren.

2> Gerald Mies (FANUC Robotics Deutschland GmbH):

In diesem Jahr hatten wir mit Herrn Christl von der Geiger
Fertigungstechnologie schon einen Anwender als Redner und
diese Ausrichtung wollen wir weiter vertiefen. Fiir das nachste
Symposium sehen wir dementsprechend einen Anwender, der
Losungsansatze seiner Automationsaufgabe prasentiert. Es ist
wichtig, die Endkunden an Board zu holen, um deren Wiinsche
und Fragen besser zu verstehen.

Auch im nachsten Jahr wird das 4. Werkzeugmaschinen
- Symposium im Sommer 2009 stattfinden.

Wir freuen uns auf Sie und angeregte Diskussionen.
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123,

sammen mit der EWAG AG im Korber Schleifring fur das
Werkzeugschleifen.

In dieser Konstellation sind sie weltweit fihrend bei Werk-
zeugschleif- und -messmaschinen zur manuellen und au-
tomatisierten Produktion und Nachbearbeitung von zerspa-
nenden Werkzeugen.

nik zu kombinieren (s. Grafik).
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